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افزایش دمای سیم پیچ؛ ناشی از وجود اختلال در سیم پیچ �مپرسور

�مبود مبرد در سی�ل

�رفت�ی فیلتر سا�شن

بالا بودن دمای سا�شن

بالا بودن دمای سوپرهیت مبرد در سا�شن

ناپایدار بودن ولتاژ برق در سیستم

افزایش بیش از حد دمای سیم پیچ و یا افزایش جریان مصرفی آن

PTC  خرابی سنسور

خرابی ماژول حفاظتی

١- عمل نمودن 
سنسور PTC سیم 
پیــــچ �مپـــرسور

دلایل احتمالیایراد

 تعداد دفعات استارت بیشتر از حد مجاز

�ار�رد سیم پیچ �مپرسور در دمای بالا به صورت طولانی مدت

اسیدی شدن سی�ل تبرید

 عدم اجرای مناسب عایق �اری �نتا�تورهای مغناطیسی

اجرای نادرست سربندی سیم پیچ �مپرسور

یخ زد�ی و یا وجود رطوبت در ترمینال یا پیچ اتصال سربندی به سیم پیچ
 �مپرسور

معیوب بودن/آلود�ی سربندی سیم پیچ �مپرسور و یا ترمینال

٢-  ضعیف بودن 
عایق سیم پیچ 

�مپرسور (تست 
می�ر و اهم نرمال 

نمی باشد)

جدول عیب یابی �مپرسور اس�رو

دلایل احتمالیایراد
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دلایل احتمالیایراد

خرابی شیرهای برقی �نترل ظرفیت و یا بوبین آن ها

�یر �ردن پیستون شیر �شویی(اسلایدر ولو) و یا عدم �ار�رد صحیح آن

استفاده از منطق نامناسب برای �نترل ظرفیت

وجود اختلالات در ولتاژ تغذیه ی شیر برقی

 ٣-عدم �اهش
 ظرفیت �مپرسور
 (�مپرسور آنلود

نمیشود)

دلایل احتمالیایراد

�رفت�ی �ارتریج فیلترروغن �مپرسور

�رفت�ی لوله مویین و یا مجرای انتقال روغن به تغذیه شیرهای برقی

- پایین بودن دمای محیط به صورت غیرطبیعی
-  استفاده از روغن با ویس�وزیته ی بالا(افزایش ویس�وزیته ی روغن)

- عدم �ار�رد هیتر روغن قبل از استارت �مپرسور

�رفت�ی شیرهای برقی �نترل ظرفیت و یا خرابی بوبین آن ها

 �یر �ردن پیستون شیر �شویی(اسلایدر ولو) و یا عدم �ار�رد صحیح آن

- �اهش میزان روغن داخل �مپرسور
- �اهش سطح روغن در سایت �لاس �مپرسور به سطحی  پایین تر از حد نرمال

�رفت�ی مجرای داخلی انتقال روغن در �مپرسور

استفاده از منطق نامناسب برای �نترل ظرفیت

 ٤- عدم افزایش
 ظرفیت �مپرسور

(لود نمیشود)
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دلایل احتمالیایراد

اورلود �ردن �مپرسور

اتصال �مپرسور به منبع تغذیه با ولتاژ نا مناسب
(الزام به بررسی ولتاژ ورودی به �مپرسور  در لحظه ی راه اندازی)

-ایجاد افت ولتاژ در هن�ام راه اندازی اولیه
-قطعی فاز

- ایجاد توالی فاز اشتباه

معیوب بودن سیم پیچ �مپرسور

(PTC)فعال شدن سنسور دمای سیم پیچ �مپرسور

اختلال در اتصالات منبع تغذیه و یا سربندی تخته �لمپ �مپرسور

انتقال قدرت بین �نتا�تورهای ستاره - مثلث و یا دوبل مثلث برای
مدت زمان خیلی �وتاه و یا طولانی

انسداد شیر م�ش و یا دهش �مپرسور

٥- عدم شروع به 
�ار �مپرسور و یا 
عدم انتقال قدرت 

از �نتا�تورهای 
ستاره - مثلث و 

دوبل مثلث 

آسیب دید�ی قطعات م�انی�ی �مپرسور و قفل شدن روتور

جلو�یری از استارت �مپرسور توسط ماژول حفاظتی و یا �نترلر

دلایل احتمالیایراد

معیوب بودن سیم پیچ �مپرسور

وجود اتصالی در �ابل های منبع تغذیه �مپرسور

- وجود افت ولتاژ در هن�ام راه اندازی اولیه
- قطعی فاز 

- ایجاد توالی فاز اشتباه

اختلال در اتصالات منبع تغذیه و یا سربندی تخته �لمپ �مپرسور

معیوب بودن فیوز حرارتی و یا عدم انتخاب رنج صحیح آن

افزایش بیش از حد میزان شدت جریان(آمپر)�مپرسور

٦-قطع اتصال فیوز 
محافـــظ مدار قـدرت 
در  زمان راه انـــدازی

و یا حیـــن �ار 
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دلایل احتمالیایراد

بر�شت مایع مبرد به �مپرسور

اختلال جریان مبرد؛ ناشی از طراحی و اجرای نادرست سیستم لوله �شی

�مبود میزان مبرد در سی�ل و افزایش بیش از حد دمای دیسشارژ

عدم اجرای اصولی خط بالانس روغن در سیستم هایی با �مپرسورهای
موازی/ سری

�ار�رد طولانی مدت �مپرسور در �مترین ظرفیت

استفاده از منطق نامناسب برای �نترل ظرفیت  و راه اندازی �مپرسور در
بیشترین ظرفیت

تله های ایجاد شده در مسیر مبرد در سی�ل تبرید؛ ناشی از طراحی
نامناسب سی�ل

 ٧- فرار روغن از
�مپرسور

(�مبـــود روغن)

دلایل احتمالیایراد

�مبود مبرد در سی�ل

�اهش قابل توجه دمای �ندانس

 عمل�رد  نادرست شیر انبساط

 انسداد خط سا�شن و یا �رفت�ی فیلتر سا�شن

�رفت�ی فیلتر درایر 

انسداد خطوط لوله ی اواپراتور

 ٨- پایین بودن
فشار مــــ�ش

جدول عیب یابی �مپرسور اس�رو
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دلایل احتمالیایراد

عدم �نترل میزان سوپرهیت برای سی�ل توسط شیر انبساط
(�اهش میزان سوپرهیت)

 ١٠- بر�شت مایع
مبرد به �مپــرسور

ایرادات  جزء  �مپرسور  به  مبرد  مایع  بر�شت  این�ه  به  توجه  با  ن�ته: 
�مپرسور نمی باشد و مختص به سی�ل بوده لذا براساس صدا و لرزش

و  �مپرسور  در  روغن  تلاطم  و  جوشش  یا  و  روغن  فرار  همچنین  و  نامتعارف 
یاپایین بودن بیش از حد دمای دیسشارژ

  موارد احتمالی به شرح ذیل می باشد: 

 شارژ بیش ازحد مبرد در سی�ل

�اهش میزان انتقال حرارت اواپراتور

�اهش سرعت و جریان سیال ثانویه در اواپراتور

Shell & Tube وجود نشتی از پاس اول به پاس دوم در �س�ت اواپراتورهای

 Flooded ورود مایع مبرد بجای روغن از طریق قطعه ی اج�تور در اواپراتورهای

انتخاب شیر انبساط با ظرفیتی بسیار بزر�تر از حد معین نسبت به ظرفیت �مپرسور

عدم قرار�یری صحیح  سیستم خن� �ننده(Liquid Injection) و یا
ا�ونومایزر(Eco) در مدار �مپرسور

 اجرای غیراصولی لوله �شی بین اواپراتور و �مپرسور

جدول عیب یابی �مپرسور اس�رو

دلایل احتمالیایراد

�مبود روغن در �مپرسور

خرابی قطعه ی فلوسوئیچ روغن

فرار روغن از �مپرسور

 ٩- فعال شدن
فلوسوئیچ روغن
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دلایل احتمالیایراد

 مشاهده ی جوش مبرد و یا تلاطم روغن در سایت �لس؛
ناشی از بر�شت مایع مبرد به �مپرسور

١١-رؤیت شرایط 
نامطلوب در

سایت �لس 
(- جوشش مبرد و 

تلاطم روغن
- فوم شدن روغن

- مشاهده ذرات آب)

ن�ته ١: ا�ر میزان سطح روغن در Sight Glass پایین باشد، نشان�ر �مبود 
روغن در �مپرسور بوده و باید سطح آن مطابق با دستورالعمل �مپانی و یا 

برچسب نصب شده بر روی �مپرسور تنظیم شود.
ن�ته ٢: در �مپرسورهای اس�رو SRMTec دو عدد سایت �لس نصب شده 
است �ه شیشه ی پایینی باید �املا مملوء از روغن باشد و شیشه ی بالایی در 

حالت خاموشی �مپرسور باید میزان                  را نمایش دهد.  

- عدم قرار�یری هیتر روغن در مدار (در زمان خاموشی �مپرسور) 
- ایجاد فوم و یا �ف در محفظه ی روغن؛ ناشی از افزایش ویس�وزیته و 

اختلاط مبرد با روغن (در لحظه ی راه اندازی) 

ایجاد رطوبت در سایت �لس؛ ناشی از نشت �ردن آب و یا رطوبت از اواپراتور 
چیلر/�ندانسور آبی به درون سی�ل تبرید و �مپرسور

 �در و یا سیاه بودن رن� روغن در سایت �لس؛ ناشی از اسیدی بودن روغن
(الزام به نمونه برداری از روغن �مپرسور و یا تعویض آن)

دلایل احتمالیایراد

�مبود روغن در �مپرسور

بر�شت مایع مبرد به �مپرسور

آسیب دیدن قطعات م�انی�ی �مپرسور

عدم قرار�یری سیستم خن� �ننده در مدار

�مبود میزان مبرد در سی�ل

 ١٢- فعال شدن
سنسور دمای روغن
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دلایل احتمالیایراد

�مبود میزان مبرد در سی�ل

 �اهش ضریب انتقال حرارت در �ندانسور؛ ناشی از آلود�ی و یا �رفت�ی
لوله های آن

فرار روغن از �مپرسور

وجود رطوبت و یا هوا در سی�ل تبرید

عدم انتخاب شیر انبساط مناسب و یا عدم �نترل صحیح پارامترهای آن
(سوپرهیت و فشار م�ش)

�مبود یا مناسب نبودن نوع روغن در �مپرسور

عدم ب�ار�یری سیستم خن� �ننده ی �مپرسور
(Liquid Injection/ Oil Cooler) و یا عدم �ار�رد صحیح آنها

 ١٤- بالا بودن دمای
دهش �مپـــرسور

جهت مشاوره و راهنمایی بیشتر با شماره                                                                      تماس ب�یرید
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دلایل احتمالیایراد

آسیب دیدن بیرین� ها 

بر�شت مایع مبرد به �مپرسور

ایجاد اصط�ا� بین اس�روها و محفظه ی ترا�م و یا با ی�دی�ر

�مبود روغن در �مپرسور

لق شدن قطعات داخلی �مپرسور

ایجاد لرزش به علت لوله �شی نامناسب

عدم �ار�رد صحیح شیر ی� طرفه در لحظه ی خاموشی �مپرسور

انتقال قدرت بین �نتا�تورهای �مپرسور به صورت طولانی مدت

ورود هر�ونه آلود�ی به �مپرسور

 ١٣- لرزش و صدای
نامتعارف
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